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© Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen eines identlflkatlonsdokuments in Buchform. 



© Beim Herstellen von Reisepassen, welche meh- 
rere Papierbtatter und ein mit transparenten Kunst- 
stoffolien beschichtetes Datenblatt enthalten, werden 
personenbezogene Daten wie Name. Geburtsort und 
Geburtsdatum des Pai3inhabers mit einem Laser- 
strahl in das Papierintett des bereits kunststoffbe- 
schichteten Datenblatts eingebrannt. Der Reisepafl 
kann zu Buchform gebunden werden, bevor das 
kunststoffbeschichtete Datenblatt und weitere Papier- 
Datenblatter mit auf den Inhaber des Reisepasses 
bezogenen Daten versehen werden. _! 
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Verfahr n und Vorrichtung zum H rst Hen eines Identifikatlonsdokuments in Buchform 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Her- 
stelten eines IdenWikationsdokuments in Buchform, 
z. B. eines Reisepasses und eine Vorrichtung zum 
Durchfuhren des Verfahrens. . 

Reisepasse haben meist die Form eines klei-, 
nen Buchleins, bestehend aus einem Leinen- Oder 
Kunststoff-Einband und mehreren durchgehend aus 
Papier bestehenden BISttern. Zur Erhohung der 
Falschungssicherheit geht man . ip jUngster Zeit 
dazu uber, zumindest die Seite des Passes, die die 
- fotogralisch aufgebrachten - personenbezogenen 
Daten wie Name, Geburtstag, Fpto, Unterschrift etc. 
enthalt. mit einer transparenten Kunststoffolie zu 
versehen. so dafi diese. Daten nicht direkt zugang- 

lich sind. , , 

Zudem wird in- der OberflSche der auflaminier- 
ten Kunststoffolie ein Pragemuster eirigepragt und 
eine Wiederholung des Namens des Paflinhabers 
in Form einer mittels Laserstrahl hergestellten Gra- 
vur eingebracht. Weitere Seiten des Reisepasses 
enthaiten z. B. mittels Matrixdrucker gedruckte Da- 
ten sowie eine gestanzte Registriernummer. 

Diese Kunststoffbeschichtung des Datenblatts 
macht aber die HersteUung aufwepdiger und fUhrt 
insbesondere dazu; da/3 bereits personalisierte Do- 
kumente z. Br. wegen Fehler in der Lamtrjierung 
oder Pragung in aufwendiger VVeise nachproduziert 
werden mUssen. Da erst nach dem fotografischen 
Aufbringen der personenbezogenen Daten (Name, 
Geburtsort und dergleichen) die Laminlerung, das 
PrSgen der OberflSche des lamjnlerten Datenblatts 
und das Graviaren des Namens - im Bereich des 
Fotos mittels Laserstrahl erf olgen kann , mQssen 
namlich bei dieser Nachproduktion fehlert-jafter 
PSsse diese personlichen Daten. wieder zur VerfU- 
gung gestellt werden. Erst abschliefiend ; kann dann 
das korrekt erstellte Datenblatt: zusammen mit den 
weiteren aus Papier bestehenden Slattern und ei- 
nem Einband aus Kunststoff, Leinen oder einem 
anderen Material in Buchform gebunden werden. , 
Beim Binden von Identifikationsdokurnenten. 
bestehend aus mehreren Bittern, mit jeweils ande- 
ren personenbezogenen Daten ist des weiteren si- 
cherzustellen, dafl die von verschiedenen Arbeits- 
stationen kommenden Datenbiatter fUr einen ganz 
bestimmten ReisepaB an der Bindestation korrekt 
zusammenlaufen. Diese Zuordnung ist umso 
schwerer zu kontrollieren, je, umfangreicher die 
Vorarbeiten zum Erstellen der verschiedenen Da- 
tenblatter mit person nbezogenen Daten sind. 

Aufgabe der Erfindung ist es. ein Verfahren 
zum Herstellen eines Identifikationsdokuments in 
Buchform anzugebert; wobei die HersteUung ein- 
fach und mit mSglichst geringem Ausschufl durch- 
fUhrbar ist. das Problem der Zuordnung der zu 



einem Identifikationsdokumerrt gehSrigen Daten- 
blStter praktisch nicht besteht und die personenbe- 
zogenen Daten wie Name, Fotci, Unterschrift etc. in 
falschungssicherer Form eingebracht werden kon- 
5 nen. Auflerderh soli eine Vorrichtung zum Durch- 
fUhren des Verfahrens angegeben werdenV ; 

Diese' Aufgabe wird durch die im Anspruch 1 
bzw^ die im Anspruch 4 ahgegebene Erfindung 
gel5st 

10 Im Gegensatz zu derri oben beschriebenen, 

bekannten Verfahren, bei welchem die personenbe- 
zogenen Daten fotografisch aufgebracht werden, 
bevbr das Datenblatt laminiert und dann mit ande- 
ren Blattern gebunden wird, wird erfindungsgemafl 
75 das Datenblatt zunachst mit der transparenten 
Kunststoffolie versehen. und erst danach werden 
die personenbezogenen Daten in das Datenblatt. 
mittels eines Laserstirahls eingebrannt Das Binden 
des laminierten Datenblatts mit den anderen, nicht- 
20 kaschierten Blattern erfolgt in einer bevorzugten 
AusfQhrungsform ebenfalls' rioch vor derri Ein- 
schreibert der personenbezogenen Daien. 

Das erfindungs^emafle Verfahren gestattet also 
die Einbringung der personenbezogenen Daten in 
25 der bevorzugten Ausfuhrungsform in den bereits 
voiistandig fertiggestellten und bereits in Buchform 
gebundenen Pafl. Die PaJ3fertigung, d. h. das Er- 
stellen der einzelnen 1 Blatter, die Laminierung, die 
PrSgung und das Binden ist ein von der Paflperso- 
30 nalisierung, d. h. Einbringung der personenbezoge- 
nen Daten, vflllig entkoppelter Vorgang. Die Paflfer- 
tigung kann damit In den entsprechenden Spezial- 
werkstatten erfolgen mit entsprechender Endkon- 
trolle, so dafl zur Personaltsieruhg nur qualitativ 
35 hochwertige Exemplare kommen. Die PaBjpersonali- 
sierung kann an einer beliebigen anderen Stelle, z. 
B dezentral, in entsprechenden Personalisierungs- 
stationen ivorgenommen werden. 

Bei dem erfindungsgernS/ien Verfahren wird in 
40 vorteilhafter Weise von einer Erfindung, wie sie in 
der DE-PS 29 07 004 beschrieben ist, Gebrauch 
gemacht In diesem Patent ist eine Ausweiskarte 
beschrieben, bei der die personenbezogene Infor- 
mation in das beidseitig mit Kunststoff beschichtete 
46 Papierinlett eingebrannt wird. 

Durch diese Laserbeschriftung erhalt das Da- 
tenblatt des erfindungsgemSfl hergestellten Reise- 
passes eine hohe Falschungssicherheit, da* die ein- 
geschriebenen oder eingebrannten Dateri/nicht nur 
so im innenliegenden Papier- oder Kunststqffbiatt aus 
PVC, Polyathyl n, Polycarbonat oder einem ande- 
ren Material visuell erkennbar vorliegen, sondem 
,auch deckungsgleich. in der d^rOberiiegenden 
Kunststoffolie. 

Bei entsprechender Wahl der Aufzeichnungs- 
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paramet r k5nnen die Daten nSmlich unter gleich- 
zeitiger Ausbildung eines deckungsgleichen Ober- 
flSchenreli fs in der aufler n Kunststoffolie aufge- 
zeichnet werden. Andererseits ist es aber auch 
moglich, lediglich eine VerfSrbung in der transpa- 
renten Kunststoffolie zu bewirken, so da/3 die glatte 
Obetflache erhalten bleibt Die Laserstrahlaufzeich- 
nung eign$t sidv damit auch fpr ; die Aufzeichnung 
der.fUr. die 4 ma^hjnelle Lesupg vorgesehenen Da- 
tenzejlen;.. v . ; , ........ ^ --...-u-v 

Die Benutzung eines. i^erstnViJs!"^r Datenauf- 
zeiqhnung gestatfet es^weiterhiri auph pptisch vari- 
able Echtheitskennzeichen einzubringeh, wie z. 8. 
ay? der DE^S J35 .36 740 und DEE-OS 3§ 36 739 
bekannt : !; . ,, >rr v ,:.y 

t Danjit weist diese&. Dokum? nt Elemente auf. 
die ; kqpiertechnisch nipht rep^oduziert werden kon- 

. ;i . Das erf indungsgerria fie , Verf ahren gestattet das 
Hersteilen eines noch nicht J^uf deh| Inhaber bezo- 
genen ^jsepasses.und^ ds^'^ndgQltige Ferspnali- 
? sier^ ;des Passes kurz voir Oder vor?ugs;weise so- 
gar.jiaehr dem.Binden. 7 ,i r , 
. , Da : die;.-Kunststoftaminieruhg vbr dem Ein- 
. 7 schjeiben der, personenbezbgenen Daten erfolgt, 
entfMilt die, No^endigkeit. den ahsonsten bei der 
nachtrMgllphen* Lamihierung entstehenden Aus- 
schufl nochmials gezielt nachzuprpduzieren, d. h. 
r deri gesamten Personalisierungsvorgang ein- 
'schlieiSlich DatenbeschaiFfung etc. hochmais zu wie- 
derholen. 

Die , neutralen kaschierten D^tenbiatter werden 
vorzugsweise bogenweise hergestellt, d. h. in Form 
von jeweiis einer Vielzahl von Eihzel-Datenblatter 
umfassenden Bogen, die nach . Kaschierung und 
Pragung in die einzelnen DatenblStter geschnitten 
. werden. ........... 

In einer besonders bevprzugteri AusfUhrungs- 
Jorm sieitt die E:$indung yor, dafl aufler dem mit 
t . der transparenten i^nststbtfolie bedeckten Daten- 
blatt auch noch die Weitereh/pegebiBnehfalis nicht 
mit einer Kunststoffolie yerseh^nen Blatter mit den 
entsprechenden, zum Teil ebenfails personenbezo- 
genen Daten mitteis eiries Laserstrahls beschrlftet 
werden!. Ein Laserstrartl. kahn nMmlich auch dazu 
genutzt werden, die nicht mit einer transparenten 
kunststoffolie versehenen weiteren Papier- oder 
Kunststoffbiatter zu schwMrzen und damit zu be- 
schriften. . ^ 

Hierzu ist es unter UmstSnden erforderlich, die 
Parameter, wie z. B. die Pulsl&rige, zu Sndern oder 
auf eine zweite Laserquelie zurUckzugreifen, die 
gegebenenfalls in einer anderen Betriebsart statt 
im Pulsbetrieb im kontinuierlicheh Betrieb arbeitet. 
Aridererseits konnen als ' weitere Datenblatter 
Papier- oder Kunststoffblatter verwendet werden, 
die aus einem auf den jeweiis verwendeten Laser- 
typ abgestimmten, iaserbeschriftbaren Material be- 



stehen oder mit einer entsprechenden OberflS- 
chenbeschichtung versehen sind. Die Oberflachen- 

* beschichtung kann dabei ganzflSchig oder auch nur 
auf die tatsSchlich zu beschriftenden Bereiche be- 

5 ^grenzt sein. Lasermarkierbare Beschichtungsmate- 
rialien, die unter anderem in Form von Lack- oder 
" *" Farbschichten auf dem zu beschriftenden TrSger 
aufgebracht werden kSnnen. sind z. B. aus der EP- 
,.A 190 997 bekannt Durch geeignete Einstellung 
10 der "irttensitSt des Laserstrahls IMflt sich daruber 
7 \ ninaiis au6h ; eihe Lochung der Papierblatter errei- 
cKelf/;i^n1h ; ab(l 'Icanagemafl dem erfindungsgemM- 
!!^.fli?n | V6rf^Hren :sowbhl auf die bisher zur Personali- 
^^sienjng nlqtwendige Druckvorrichtung z. 'B. in Form 
is' l Uhj^' f &^M^tMti als iauch Stanzvorrichtungen 
^''Vver^phfeV^ ' ■ 

•J.!-- ; ^q^^^q^^ sich die Daten auf 

^ djb nifihfi^miii Blatter entyveder - wie Oblich - 
' B. mit IsinenS Matrixdrucker aufdrucken oder aber 
20 . mitteis eines Laserstrahls. Bei Verwendung einer 
A '' 'kweiten phjc^orriChtuhg zum Bedrucken des wei- 
teren (bichtlamrt oder der weite- 

* ' lr$ri Datenblatter Wfrd vorzugsweise diese Druckvor- 

richtung eberiso wie die Laserstation an den glei- 
25 1 ^ ' chen Datenspeicner angeschlossen, in welchem 
die ^ ipersdnenbezbgerien : Daten gespeichert sind. 
Damit ist eihe : wirtschaftlich und organisatorisch 
• einfache Bereitstellung- der 1 Daten gegeben und es 
1st 1 insbesondere gewMhrleistet, dafl stets die je- 
30 weil^ zusammengehQrigen Daten, d. h. die auf ein 
urtd ; denselben Paflinhaber bezcgenen Daten, in 
4 "- :t die zu einem' PaEfl gehdrigen verschiedenen Daten- 
blatter eingeschrieberi werden. Zuordnungsproble- 
me korinen damit nicht ehtsfehen. 
35 ' Eine Varianfe der erfindungsgemaflen Vorrich- 
tuhg drrthait ; eine Dokumehtfordereinrichtung, die 
die La^erstation,' die Bindestation und gegeb nen- 
'falls Weitere Zwischenstatfonen rntteinander verbin- 
. ; d6t, wobei die^Laminlehstation Jedoch unabhSngig 
40 ' ' v da\^bh arigdordnet 1st. 

•'Eine andere Variante einer erfindungsgemaflen 
: " V6rrichtun0 J siieht die Laserstation unabhSngig von 
der Kasdhier- und auch unabhangig von der Bin- 
destatibn vbr. Der bereits feitig gebundene Pafl 
45 Wird hier zur Personalisiefung durch eine geeign te 
:,: ^ iV VorrichtUng automatiscH aufgeklappt, in dieser 
' :/w Forrn der Laserstaftibn zugefUhrt und dort personali- 
" siert^und sfchltefllich autbmatisch wieder zuge- 
kiappt VorricHtuhgen zum Aufklappen von BQchern 
so* sind bekanrit (z/ B. EP-PS 123 188). Alternativ 
konneri die P£sse auch nach dem Binden im auf- 
■ gekfappten Zustand gestapelt werden, so dafl sie 
aufgeklappt vom Stapel abgezogen und der Laser- 
station zufr Beschriftung zugefUhrt werden. Mit ei- 
55 ner Velativ ihfachen Vorrichtung konnen die Passe 
* aihschlieiSend zugeklappt w rden. 

* : J im folgenden werden AusfOhrungsbeispiele der 

Erfinduhg anhand'der Zeichnung naher erlautert. 
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Es zeigen: 

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eines 
aufgeklappten Reisepasses, * 

Fig. 2 eine Querschnittsansicht eines ka- 
schierten Datenblatts fur den Reisepafl nach Fig. 1. 

Fig. 3 eln Blockdiagramrn einer Vorrichtung 
zum Herstellen von Reisepasseh, ' ' ' ' 

Fig. 4 ein Biockdiagrarhm ein&r Vorrichtung 
zum Personalisieren von Reisepassen, 

Fig. 5 eirie vereinfachte Teildarsteliung einer 
ReisepaB-Fordereinrichtung, 

Fig. 6 ein Blockdiagramrn 'einer Vorrichtung 
zum Personalisieren von Reisepassen; 

Fig. 7 eirie vereinfachte Darstellung einer ~ 
Vorrichtung zum Zuklappen geoffneter Reisepasse, 

Fig. 8 eine Draufsicht auf eine Transport- 
bandanlage zum Transportiereh aufgekiappter Rei- 
sepasse, 

Fig. 9 eine Skizze einer Vorrichtung zum 
Transportieren aufgekiappter Reisepasse und 

Fig. 10 eine DWste I lung eines aufgeklappten 
Reisepasses mit herabhSngendem kaschierten Da- 
tenblatt. 

Fig. 1 zeigt einen ReisepaB 1. bestehend aus 
einem Kunststoff- Oder Leinenumschlag mit einem 
vorderen Deckblatt 2a und einem hi nteren Deck- 
blatt 2b. einem ersten, beidseitig mit einer Kunst- 
stoffolie abgedeckten Datenblatt 3, einenrv zweiten 
Datenblatt 4, einem dritten Datenblatt 5 und einem 
Leerblatt 6. Die Blatter 4, 5 und 6 sowie gegebe- 
nenfalls weitere, nicht dargestellte, LeerblStter be- 
stehen vorzugsweise aus Papier oder einem aride- 
ren Material mit einer Oberflachenbeschaffenheit. 
die spatere Entragungen (Verlangerurigen. ; Visa 
etc.) erlaubt. 

Das Biatt 4 enthSIt auf der (in Fig: i verdeck- 
ten) Vorderseite Angaben uber den/Wohnort die 
KorpergroBe. die Augenfarbe und gegebenenf ails 
weitere Angaben Uber den PaBinhaber. Auf der 
RUckseite des Datenblatts 4 befiriden sich Angaben 
Qber Kinder des PaBinhabers. An der Unterkante 
des Datenblatts 4 befindet sich eine eingestanzte 
PaBnummer. 

Das in Fig. 2 im Querschnitt dargestellte Da- 
tenblatt 3 enthalt zwei transparente Kunststoffolien 
3a und 3b. zwischeh denen ein mit einem Sicher- 
heitsdruck und Wasserzeichen versehenes Papier- 
inlett 3d eingeschlossen ist. Die Rander der beiden 
Kunststoffolien 3a und 3b sind bei 3e verschweiflt 
Auf der Oberseite des Datenblatts 3 ist ein Prage- 
muster 3c angedeutet ' 

Auf der in Fig. 1 verdeckten Vorderseite des 
Datenblatts 3 sind die PaBnummer und die Be- 
zeichnung fur den ausstellenden Staat aufgedruckt. 

Wie aus Fig. 1 ersichtlich. erithait die RUcksei- 
te des kaschierten Datenblatts 3 am auBeren Rand 
einen glatten Oberflachenbereich 30, der fur die 
maschinenlesbaren Datenzeiien reserviert ist. Bei 



der Beschrtftung dieses Datenfeldes wird die La- 
serstrahiintensitat und gegebenenfalls weitere Para- 
meter (Abtastgeschwindigkeit etc) so gesteuert. 
daB nur eine VerfMrbung im Innern des Datenblatts. 
; also der Papier- und der Kunststoffschicht, erfolgt. 
wahrend die auBere Kunststoffoberflache unbe- 
schadigt und damit glatt bleibt Daran schlieBt sich 
ein Bereich mit einem der Erhohung der Fal- 
schungssicherheit dienenden Oberflachenrelief 31 
o an. In der Jinken oberen Ecke ("oben" ist der 
Bereich des RGckens des buc.bformigen Reisepas- 
ses) befindet sich ein ebenfalls mit einem Laser 
aufgebrachtes Abbild des PaBinhabers 33. Unter 
dem Namen des PaBinhabers sind bei 35 Geburts- 
s datum und bei 36 der Geburtsort des PaBinhabers 
angegeben. D3runter befindet sich ein Bereich 37 
fUr die Unterschrift des Paflinhabers, die, wie samt- 
tiche anderen inhaberbezogenen Daten auf dem 
kaschierten Datenblatt 3, mittels .LaserstrahUn das 
20 Papierinlett 3d eingebrannt ist (DE-PS 29 07 Q04). 
Das Format des Datenblatts ist sogewahlt, da/3 es 
die^ PaBgroBe etwas Ubersteigt und somit , unter 
Ausbiidung eines am PaBende wieder erscheinen- 
den Randbereichs 38 in den FaB eingebunden wer- 
25 den kann. Durch das Einbrennen werden die Daten 
im Papierinlett sichtbar. und auflerdem verandert 
sich bei entsprechender Wahl der Aufzeichnungs- 
parameter die Oberflachenstruktur der darpberlie- 
genden Kunststofffolie unter Biidung eines .Reliefs. 
30 das deckungsgleich mit den eingebrannten Berei- 
chen im Papierinlett ist. 

Das Abbild des PaBinhabers und die Unter- 
schrift werden bei der Aufnahme der Personaldaten 
z. B. Uber eine Videokamera erfaBt und in einer fur 
35 die Wiedergabe mittels des Lasers geeigneten 
Form elektronisch aufbereitet 

Fig. 3 zeigt eine erste Ausfuhrungsform einer 
Vorrichtung zur Herstellung des in Fig. 1 darge- 
stellten Reisepasses. Vcn einem Stapel werden 
40 noch nicht iaminierte Papierbiatter in Pfeilrichtung 
abgezogen und einer Laminierstation S1 zugeleitet. 
Dort werden die opaken Papierbiatter beidseitig mit 
einer transparenten Kunststoffolie (z. B. PVC) lami- 
niert und dann einer PrSgestation S2 zugefQhrt. In 
45 dieser Pragestation wird z. B. ein Emblem oder ein 
Logo in die Kunststoffoberflache eingepragt. Zu- 
dem kann auch der Bereich 31. der RQckseite des 
Datenblatts 3 mit einem Reliefmuster versehen 
werden. 

so Dann werden die soweit vorbereiteten Daten- 

biatter zwischengeiagert und vor der weiteren Be- 
arbeitung auf gute QualitSt des Pragemusters und 
der Laminierung geprOft 

Die geprUften laminierten und mit Pragemu- 

55 stern versehenen Datenblatt r werden dann iner 
Personalisierungseinrichtung S4 zugefUhrt. Die Per- 
sonalisierungseinrichtung S4 enthSit eine Lasersta- 
tion S41 und eine Druckvorrichtung in Form eines 
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Matrix-, Thermotransfer-, Ink-Jet-Druckers S42. An 
die Personaiisierungseinrichtung S4 ist eine Daten- 
verarbeitungsanlage mit einem Datenspeicher D 
angeschlossen, der die personenbezogenen Daten 
ftfr'die verschiedenen Datenblatter 3, 4 etc. enthSlt. 
' Von einem Vorratestapel 4 werden 'dem Drucker 
S42 niphtlaminierte Datenblatter 4 zugefQhrt. Der 
Drucker druckt die Daten arihand der jeweiligen 
Datensatzfe, die in dem Datenspeicher D gespsi- 
chert sind. Gleichzeitig rnit dem Bedrucken der 
Datenblatter 4 wird auch das zu 1 dem gleichen Pafl 
gehdrige laminierte Datenblatt 3 in der Laiserstation 
S41 jteschriftet: ' Wenn in dem Datenspeicher je- 
weils die bateri eihes PaBinhabers • als Datensatz 
gespeichert we/deri, wirdjeweils ein Datensatz 
dem Drucker S42 : und^ der Laserstatidn S41 zuge- 
' fOhrt; Darnit ist die ^uprdnuhg der zu eiriem Pafl 
' geW6ngfen Datenblatter 3 und 4 gewahrleistet. 
: An *deri r Drucker' S42 schlieflt sich eine Stanz- 
. st^tiph SB' ari S5 werden auch 

?u stanzende batenbiatter 5 zugefuhrt Die ge- 
stanzten Datenblatter 4 und 5 werden ebenso wie 
die rhittels Laserstrahl beschriebenen Datenblatter 
3 urid J Leerblatter 6 ' einer Bindestation S6 zuge- 
fQhrt; wo die Blatter 3, : 4',' 5 und 6 mit jeweiis einem 
Leineh-Urnsdhlag^ ^ 2 zu - Buchform gebunden wer- 
den^ V, ^- J; -- ■ : 

1 In ; einer bevorzugten Ausfllhrungsform der Er- 
firidung erfdlgt das Einschreiben von Daten in das 
Datenblatt 3 und gegebenenfalls auch das Bedruk- 
ken des Datenblatts 4, nachdem der Reisepafl be- 
reits fertig gebunden ist. 

] Fig. 4 'zeigt einen Stapel mit gebundenen, je- 
doch tioch nicht personalisierten ReisepMssen 1 . 
Die ziigekfappten Reisepasse 1 werden Gber eine 
Fordereinrtchtung einer Aufklappvorrichtung A zu- 
gefQhrt. An die Aufklappvorrichtung A schlieJ3t eine 
Laser/Drucker-Station S4 an.* Dort wird die infor- 
mation in ; die Datenblatter 3 und 4 mittels Laser- 
strahl 'eingeschrieben. Die Station S4' kahn ge- 
trehnt eine Laservbrrichtung und etnen Matrixdruk- 
ker' enthalteh. Vorzugsweise enthSit die Station S4 
aber nur ] dine Lasereinrichtungrmit der sowohl das 
laminierte Datenblatt 3 r als auch das nichtlaminierte 
Datenblatt 4 beschrieben werden kahn- . ^ 

-Ari 3 die Station S4' schlieflt sich eine Schliefl- 
bder Zuklappvorribhtung S an.= Die fertigen Reise- 
passe 1 werden nach dem Zuklappen gestapelt. 

Figi 5 s zeigt ischematisch teinen Teil einer Anla- 
ge, in der die noch nicht personalisierten ReisepSs- 
se aufgeklappt und irh aufgeklappten Zustand ein- 
zelrfabgefordert werden. Zum Aufklappen der Rei- 
sep^sse und zur Freilegung der zu.beschriftenden 
Selten konnen Vorricfttungen und V rfahren An- 
wehdung finden, wie sie z. B. aus der EP-PS 129 
1 88 bekahnt sind. 

Fig. 8 zeigt eine gegenOber der.AusfQhrungs- 
fbrm nach Rg. 4 abgewandelte AusfOhrungsform. 



Die zugeklappten, noch nicht personalisierten Rei- 
sepasse 1' werden einer Aufklapp-Seitenwechsel- 
station SW zugefOhrt An diese Station ist eine 
Laserstation S4 angeschlossen, in der samtliche 
s zu bedruckenden Seiten mittels Laserstrahl be- 
. druckt werden; Wenn ein Blatt fertig beschriftet ist, 
;,wrrd; der aufgeklappte Reisepafl der Station S4 
zugefOhrt, und nach dem Umblattern wird das 
vnachste Datenblatt. in der Laserstation beschrieben. 
10 Der fertig personalisierte Reisepafl wird in einer 
^Schlieflstation zugeklappt und gestapelt. 

Fig. 7 zeigt eine einfache, Vorrichtung zum Zu- 
- f . kJappen eines fertig personalisierten Reisepasses. 
Der Reiseipafl wird von einer nicht dargestellten 
15 ^s Fordereinnchtung auf die Mitte. eines durch zwei 
.o schwenkbar^iKlappen gebildetqn Tisches transpor- 

• tiert.* so da/3 sich der RUcken des buchformigen 
, Reisepasses etwa im Bereich des zwischen den 

Klappen gebildeten Schlitzes befindet. Durch Ver- 
20 schwenken. der beiden Klappen 50a und 50b nach 
unten in ,die f gestrjchelt. dargestellte Lage failt der 
BeisepaiS in Pfeilriphtung nach unten und wird da- 
bei zugekiappt.;.Per zugeklappte PaB gelangt zwi- 
schen zwei Forderbander 51a und 51b und wird 
25 von ; ,diesen einem nicht dargestellten Stapel zuge- 

^rfGhrtv: ■ v- ' . . • ■'. 

. Zum ; Trans|portieren des aufgeklappten Reise- 
> passes empfiehlt ^ich eine Bandfordereinrichtung, 
in der der t aufgeklappte ReisepaiS z. B. zwischen 
30 j einem. unteren earid 53 und zwei oberen^Bandern 
51 und- 52 gehalten wird. Durch die auf beiden 
v:,Seiten an dem aufgeklappten Reisepa/J anliegen- 
r den Bander wird yerhindert, dafl sich die Blatter 
( .des, Passes ^.Ipewegen. In der Laserstation wird 
36 ' durch di^se pder ^ Haiterung der 

ReisepSsse erreicht, da^ das jeweilige Datenblatt 
-eine .vorgeschriebene Lage und Entfernung zur La- 
serypfrichtung einnimmt. f 

Naph Fig. 9 wird ein Refsepafl 1 aufgeklappt 
40 . r ; auf ejner .Unterlage transportiert. wahrend das 
hpchstehende kaschierte Datenblatt 3 von zw i 
; r ; Rojlen 61 und 62, die eine vertikale Achse aufwei- 
.^^sen,; angetrieben wird, Der Reisepafl bewegt sich 
senkfecht zur Zeichenebene. Durch eine solche 
45 T^apsporteinrichtung wird das Datenblatt 3 in einer 
.^ii ^ fur .die VBeschriftung geeigneten Lage transportiert 
f I .= U nd gehalten, Bei dieser AusfUhrungsform konnen 
gegebenenf alls auch Vor- und RUckseite ohne Um- 
iblSttern des Datenblattes beschriftet werden. 
so,;. / Man kann den Reisepafl l' auch gemafl Fig. 10 
.i^'itu einem Zustand transportieren, in welchem das 
^ laminierte Datenblatt 3 beidseitig freiliegt und z. B. 
... - nach unten hSngt, wahrend die Obrigen Better weit 
nach oben geklappt sind. In dieser Form sind 
ss ebenfalls Vor- und ROckseite ohne mechanische 

* Zwisch nschritte fUr eine Beschriftung zugangig. 
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Anspruche 

1. Verfahren zum Herst Hen eines Id ntifika- 
tionsdokuments in Buchform, z. B. eines R isepas- 
ses, welches rnehrere BIMtter enthSIt, von denen 5 
mindestens ein Datenblatt (3) personenbezogene 
Daten, z. B. Name, Geburtsdatum und dergleichen, 

des Dokument-lnhabers tragt und aus einem opa- 
ken Papier- oder Kunststoffblatt besteht, das zu- 
mindest einseitig mit einer transparenten Kunststof- 10 
folie bedeckt ist, dadurch gekennzeichnet, dad 

- in einem ersten Schritt das Datenblatt mit der 
transparenten Kun9tstoffolie versehen wird und 

- erst in einem folgenden Schritt das Datenblatt (3) 
zusammen mit den anderen BISttern zu einer E:n- is 
heit in Buchform gebunden und die personenbezo- . 
genen Daten mit einem Laser strah! in das Daten* 
blatt eingeschrieben werden, woboi zumindest das 
opake Papier- oder Kunststoffblatt visuell erkennbar 
lokal verfarbt wird. ^ ^ 20 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge- 
k nnzeichnet, dad das Binden vor dem Einschrei- 
ben der personenbezogenen Daten erfolgt 

3. Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, dad auder dem mit der transpa- as 
renten Kunststoffolie bedeckten Datenblatt noch 
mindestens ein weiteres, nicht mit einer Kunststof- 
folie versehenes Blatt aus einem laserbeschriftba- 

ren Material bzw. Beschichtung durch eineh Laser- 
strahl bedruckt wird. 30 

4. Vorrichtung zum DurchfGhren des Verfah- 
rens nach Anspruch 1. gekennzeichnet durch 

- eine Laminierstation (S1) t in der das opake, gege- 
benenfalls mit nichtpersonenbezogenan Daten be- 
druckte Papier- oder Kunststoffblatt (3) mit der 35 
transparenten Kunststoffolie (3a t 3b) versehen wird 

und dieser Station nachgeordnet: 

- eine Bindestation, in der die einzelnen Blatter des 
Dokuments in Buchform gebunden werden und 

- eine Laserstation (S4, S41), in der die personen- 40 
bezogenen Daten zumindest in das mit einer trans- 
parenten Kunststoffolie versehene Datenblatt einge- 
schrieben werden. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB ein Drucker (S42) zum' Bedruk-. 45 
ken mindestens eines weiteren Datenblatts (4) vor- 
gesehen ist und die Laserstation (S41) und der 
Drucker (S42) beide an einen die personenbezoge- 
nen Daten speichernden Datenspeicher (P) ang?*-. 
schlossen sind. so 

6. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, dad die Laserstation zusatzlich zum 
Einschreiben von Daten in weitere nicht mit einer 
Kunststoffolie abgedeckte Datenbiatter (4) ausge- 

legt ist wobei die Datenblatter aus einem taserbe- 55 
schriftbaren Material bestehen Oder eine laserbe- 
schriftbare Oberfiachenbeschichtung aufweisen. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6. da- 



durch gekennzeichnet, dad ein Stanzvorrfchtung 
(S5) zum Einstanzen von Daten in zumind st eines 
der Blatter vorgeseh n ist. 

8. Vorrichtung nach einem der AnsprCiche 4 bis 

7, dadurch gekennzeichnet, dad die Laserstation 
(S4, S41). die Bindestation <S6) und gegebenen- 
fails weitere Zwischenstationen mit einer Doku- 
mentfQrdereinrichtung verbunden und unabhangig 
von der Laminierstation ausgebildet oder angeord- 
net sind. 

9. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 4 bis 

8, dadurch gekennzeichnet, dad der Laminiersta- 
tion eine Pragestation (S2) nachgeordnet ist, in der 
zumindest eine Seite des kunststoffbeschichteten 
Datenblatts (3) mit einem OberflMchenrelief (3c) 
versehen wird. 

10. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 4 
bis 7, dadurch gekennzeichnet, dad die Lasersta- 
tion (S4') unabhangig von der Laminierstation und 
auch unabhangig von der Bindestation angeordnet 
ist und der Laserstation (S4) eine Aufklappvorrich- 
tung (A) zum Offnen des gebundenen Dokuments 
und Freilegen- der zu beschriftenden Seite vorge- 
schaitet und eine Zuklappvorrichtung (S) nachge- 
schaltet ist. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch 
gekennzeichnet, dad die Aufklappvorrichtung und 
die Zuklappvorrichtung zu einer als Seitenwechsel* 
station ausgebildeten Einheit (SW) zusammenge- 
fadt sind. 
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